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Ghid Montaj

COMPOZITIA MATERIALELOR
SISTEMUL DE STRATURI

COMPOZITIA MATERIALELOR
SISTEMUL DE STRATURI: MAT

—
'

folie protectoare PVC: grosime 50 - 200 pm
(aplicarea acesteia se face conform comenzii)

2 - lacul de suprafata: poliester (PE) 35 pm*
- lacul de suprafata: poliester (PE), finisaj GrandeMat 50 pm
3 - stratul de baza: poliester (PE) min. 5 pm

4/8 - strat pasivare
5/7 - stratul de zinc: 225 - 275 g/m?2

(«) (=) () () (=)

6 - tabla din otel
9 - strat de baza: poliester (PE) min. 7 um
10 - strat anticondensare (se aplica conform comenzii)

*la cerere stratul de vopsea poate fi de 200 pm,
termen de livrare maxim 60 zile.

COMPOZITIA MATERIALELOR @

SISTEMUL DE STRATURI: LUCIOS

1 -

folie protectoare PVC: grosime 50 - 200 pm
(aplicarea acesteia se face conform comenzii)
2 - lacul de suprafata: poliester (PE) 25 um

3 - stratul de baza: poliester (PE) min.5 pum

4/8 - strat pasivare

5/7 - stratul de zinc: 225 - 275 g/m?

(8) () (=) (5]

6 - tabla din otel
9 - strat de baza: poliester (PE) min. 7 um
10 - strat anticondensare (se aplica conform comenzii)

PRINCIPII GENERALE DE MONTAJ

« Montajul acoperisului / sistemului pluvial implica lucrul la inaltime si riscuri de accidentare, drept pentru care este
important ca montatorii sa poarte echipament de protectie - corzi fixe, casti, manusi.
Pe langa acestea sunt necesare unelte de tinichigerie, cu ajutorul carora sa se poata taia panourile de tabla /
accesoriile / elementele sistemului pluvial (foarfeca de taieri drepte, foarfecs electric, cutter, fir cretat, snur pentru
alinierea jgheaburilor, trasator pentru tinichigerie, ciocan pang, prisma faltuita, cleste de falt, patent, masina de
insurubat).

« Este interzisa taierea produselor cu disc abraziv sau cu alte instrumente de tdiere care produc incalzirea locala
excesiva a pieselor prelucrate (nerespectarea acestei mentiuni este considerata o incalcare a conditiilor de
garantie).

« Peinvelitoare se poate calca cu o incaltaminte cu talpa moale si doar pe zona pe care au fost asezate sipcile (talpa
trebuie controlata mereu pentru a se verifica daca pe ea nu s-a fixat pilitura metalica).

« Pe parcursul montajului este necesar sa se inlature pilitura metalica de pe suprafata produselor, cu ajutorul unei
perii moi.
-



Tigla metalica

MODELE TIGLA METALICA BILKA

Material Tabla din otel, zincata pe ambele parti, protejata cu poliester
0,40 mm - 0,60 mMm

225 - 275 g/m?

Greutate pe suprafata 3-5Kg/m?2

Garantie finisaj lucios 10 ani garantie pentru caracteristicile de culoare si coroziune
Garantie finisaj mat 15 ani garantie pentru caracteristicile de culoare si coroziune
Garantie finisaj GrandeMat 30 ani garantie pentru caracteristicile de culoare si coroziune

Dura 60 de ani pentru acoperis, rezistenta la variatiile de temperatura

Pentru mai multe detalii tehnice ale fiecarui model de tigla metalicd, va rugam sa consultati un reprezentant BILKA.

Nuante lucioase Nuante mate
RAL 3000 RAL 3005 RAL 3009 RAL 3011 RALS5010 RAL 6005 RAL 7016 RAL 3005 RAL 3009 RAL 6020 RAL 7016 RAL 7024
rosu visiniu rosu rosu albastru verde  griantracit visiniu rosu verde  griantracit grigrafit
aprins maroniu maroniu
RAL 7024 RAL 8003 RAL 8004 RAL 8017 RAL 9002 RAL 9005 RAL 9006 RAL 8004 RAL 8017 RAL 8019 RAL 9005
gri alama  caramiziu maro alb negru argintiu caramiziu maro maro negru
ciocolatiu ciocolatiu  inchis

Nuante GrandeMat

RAL 3005 RAL 3011 RAL 6005 RAL 7011 RAL 7024
GrandeMatGrandeMat GrandeMatGrandeMatGrandeMat

RAL 8004 RAL 8017 RAL 8019 RAL 9005
GrandeMat GrandeMatGrandeMatGrandeMat

*Nuantele pot fi reprezentate diferit de cele reale. Pentru siguranta cereti paletarul de culori de la reprezentantul BILKA.
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ACCESORII TIGLA METALICA

Ghid Montaj
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COAMA MARE_
SEMIROTUNDA

Inchide acoperisul in
partea superioars, la
intersectia a doud
ape, actionand ca
un scut impotriva
infiltratiilor.

87

165

(mm)
COAMA MICA _
SEMIROTUNDA

Alternativa pentru
coama mare, inchide
acoperisul in partea 52
superioars, la
intersectia a doud ape,
actionand ca un scut
impotriva infiltratiilor.

INCHIDERE COAMA

Are rol de etansare si, in acelasi timp, nu permite
accesul pasarilor.

CAPAC COAMA

Are rol de etansare si, in acelasi timp, nu permite
accesul pasarilor.

DOLIE

Se monteaza sub invelitoare, la intersectia a doua
ape si permite dirijjarea apei catre sistemul pluvial.

113

mm)

q?/ 1200
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BORDURA STREASINA

Face legatura cu sistemul de drenaj, permitand
scurgerea apei de pe invelitoare in jgheab.

BORDURA LA PERETE

Se foloseste la intersectia
apelor cu pereti calcan,
ziduri despartitoare.

Impiedica apa sa se
infiltreze pe langa perete.

93

230°

BORDURA FRONTON

Tnchide acoperisul in partile
laterale, acoperind marginile
Sarpante\

Se monteaza peste
scandura de pazie, dupa ce
au fost fixate placile de tigla.

9

Bordura Fronton
\ Sub Tigla

9
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Fixarea Placilor La Zid )

A 40]
142
(mm)
BORDURA FRONTON SUB TIGLA
Inchide acoperisul in partile laterale si
se monteaza peste scandura de pazie, 15

A
inainte de fixarea placilor de tigla. 7‘;

FIXAREA PLACILOR LA ZID

Se foloseste la intersectia unei ape
cu un zid'si impiedica apa sa se
infiltreze pe langa perete.



Tigla metalica
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RUPEREA PANTEI convex
Se foloseste in zonele in
care apele acoperisului isi concav
modifica panta.
Ruperea Pantei
P 15
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OPRITOR ZAPADA & 65
Se monteaza pe invelitoare si
previne alunecarile de zapada Jor -
de pe acoperis. = =
15 15
Opritor Zapada
(Bj N
OPRITOR ZAPADA OMEGA
Este o alternativa pentru opritorii de zapada
conventionali.
g 0 Zépada O )
itor Z&pada
| Opritor Z&pada Omega |
°
14) )
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A5
SET COS FUM
Se monteaza la baza cosului de .
fum, Impiedica apa sa se 3
infiltreze pe langa peretii
cosului.
A9,
e N z
L | Fi 20
L ateral Cos Fum ) 200
fﬂj A Is
BANDA BITUMINOASA .
Banda flexibila auto-adeziva izolatoare, S 15
recomandata pentru hidroizolare si protect\e =
anti-umezeala.
N r ®
Banda Bituminoasa Spate Cos Fum
J \ J
18 ) (15 )
J BANDA DE ETANSARE UNIVERSALA J
Se aplica pe dolie si sub coama. Are rol de etansare. COLECTOR FRONTON
Acest element se utilizeaza pentru a 8] %’7’
BANDA DE ETANSARE PROFILATA nu permite infiltrarea apei, in situatia ——
in care streasina nu este pozitionata in 200
Are rol de etansare. Este profilata pe forma unghi drept cu linia frontonului.
modelului de invelitoare. Se aplica perfect sub
Band de Etansare coama si pe bordura streasina. Colector Fronton
J
19 ) 16 ) 22
A5 45][%
HOLTSURUB ))— =
Fixeaza placile de tabla si accesoriile pe sipca. N N
PARAVANT 23
N B Se monte‘azvé in partea laterala a S
A acoperisului, pentru a proteja )
Holfsurub ) \ Paravant ) | structura de ploaie sivant. 76‘

* La cerere se pot executa orice alte elemente de tinichigerie. Mai multe detalii gasiti la reprezentantul BILKA.
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Ghid Montaj

FOLIE ANTICONDENS 1. Folia anticondens se monteaza de jos in sus, montand

primul rand paralel cu streasina.

“ Se va monta avand in vedere directia scurgerii de apa si se poate petrece si peste creasta acoperisului.
“ Seintinde foarte bine orizontal (fard cute) peste capriori sau termoizolatie si sub invelitoare.

2. Tncepand cu al doilea rAnd se recomanda ca suprapunerea si se facd tindnd cont de dunga colorata (min.10 cm),
aflata in lateralele sulului de folie.

3. Se fixeaza pe astereala prin contrasipci de 50x30 mm, pe lungul capriorului. Contrasipca si sipca se fixeaza utilizand
cuie cu lungimea de 100 mm sau holtsuruburi de lemn.

Tn cazul acoperisurilor cu inclinatie mai mare de 20 de grade, care pot fi realizate fard astereals, folia anticondens se
monteaza paralel cu streasina, direct pe capriori.

FIG.1
FIG.2

Constructia portanta cel mai des utilizata pentru
invelitoarea de acoperis este sarpanta din lemn.

MONTAJUL SIPCILOR

Daca aceasta este montata gresit, atunci vor aparea dificultati la montajul sistemului complet pentru acoperis.
“ Montajul sipcilor se incepe dinspre streasina si se continua catre coama.
1. Primul rand de sipci se fixeaza la nivelul asterealei sau la nivelul capriorului, dupa caz.

2. Al doilea rand de sipci se monteaza paralel cu primul rand de sipci, la o distanta de 380 mm, calculata din partea
inferioara a primului rand, pana la partea superioara a celui de-al doilea rand.

3. Al treilea rand de sipci si urmatoarele se monteaza luand in considerare 350 mm din partea superioara a randului
anterior si pana la partea superioara a randului care se fixeaza.

“ Orice abatere de la dimensiunile recomandate va face imposibila prinderea corect a tiglei metalice de sipca.

S/
Y% |
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Tigla metalica

MONTAJ BORDURA STREASINA

Dupa punerea in opera a sistemului pluvial urmeaza montajul bordurii de streasina, al carui rol este acela de a face
imbinarea panourilor de tabla cutata cu jgheabul, permitand scurgerea apei de pe invelitoare in jgheab.

1. Bordura streasina se monteaza pe toata lungimea streasinii.

* Fixarea se face cu suruburi autoforante cu cap plat sau cu garnitura (4,8x35) la o distanta de aproximativ 250 mm
unul de altul.

2. Cand se impune utilizarea a doua sau mai multe bucati de bordura streasing, se recomanda ca imbinarea sa se faca
printr-o suprapunere a accesoriilor de aproximativ 50-100 mm, tindnd cont de directia vantului si scurgerii apei.

N
J/
Se monteaza sub invelitoare, la intersectia a doua ape si permite dirijarea apei catre sistemul pluvial.
Se monteaza peste sipca orizontala si peste bordura streasina, astfel:
1. La imbinarea cu bordura streasing, dolia se decupeaza conform - fig. 6 si 7.
“ Marcati intersectia doliei cu bordura streasing, la care se pot adduga 10 mm, care apoi, cu ajutorul unui cleste de falt
sau al unui ciocan de cauciuc, se pliaza peste bordura streasina - fig.9.
“ Tn cazul sarpantelor cu pantd mica, se recomanda s3 se realizeze decupajul doliei tinand cont de plierea de 10 mm.
2\ 2\
©
O
T
J J
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Ghid Montaj

2. Fixarea doliei de sipca se recomanda a se realiza utilizand agrafe confectionate din tabla - fig. 8,9 sau suruburi
autoforante cu garnitura 4,8x35.

Indiferent de modalitatea aleasa, prinderea se va face pe fiecare sipca in parte.
* Dupa montarea doliei, pe aceasta se prinde buretele de etansare universal, autoadeziv, cu rol de etansare.

FIG.8
FIG.9

MONTAJ FIXAREA PLACILOR LA ZID

Se foloseste la intersectia apelor cu pereti de calcan sau ziduri despartitoare.

Rolul acestui accesoriu este acela de a impiedica apa sa se infiltreze pe langa perete.

Se fixeaza Tnaintea panourilor de tigla metalica si sub acestea, cu suruburi autoforante cu garnitura (4,8x35). Fixarea de
perete se face cu suruburi autoforante sau cu dibluri, in functie de materialul pe care se face prinderea.

FIG.1

06 | BILKA



Tigla metalica

Montajul panourilor de tigla metalica se realizeaza
perpendicular pe linia stresinii, de la dreapta la stanga in
cazul modelelor de tigla metalica BILKA BALCANIC si
CLASIC.

MONTAJ PANOURI TIGLA METALICA

Pentru modelele BILKA IBERIC, GOTIC si ROMANIC, sistemul inovativ de imbinare permite suprapunerea modulelor pe
ambele laterale, montajul se poate realiza de la dreapta la stanga sau de la stanga la dreapta. Pentru realizarea acestui
ghid de montaj am luat ca exemplu modelul de tigla BILKA BALCANIC.

Etape de montaj:
1. Panoul de tigla metalica se pozitioneaza pe acoperis, perfect perpendicular cu linia stresinii - fig.12.

2. Panoul se prinde de randurile de sipci, cu suruburi autoforante cu garnitura 4,8x35, distribuite Tn linie dreapta - sau in
zig zag - fig.14,15. Se recomanda utilizarea, in medie, a 8 - 10 suruburi autoforante cu garnitura 4,8x35 pe metru patrat.

Recomandare:

“ Terminatia panourilor de tigld metalicd, de la streasind si coama, se prinde de randurile de sipci cu suruburi
autoforante cu garnitura 4,8x35, in fiecare spatiu dintre ondulatiile panoului - fig.13.

3. Al doilea panou de tigla metalica se aliniaza la streasina cu panoul deja fixat si se suprapune peste panoul anterior,
tindnd cont de marginea de suprapunere a acestuia.

Suprapunerea panourilor este de 80-120 mm, in functie de modelul de tigla metalica BILKA ales.

Terminatia panourilor aliniate la streasina se fixeaza dupa modelul primului panou, iar fixarea panourilor imbinate,
procedura denumita popular coaserea panourilor, se realizeaza cu suruburi autoforante cu garnitura 4,8x20 sau 4,8x35,
pe fiecare ondulatie din zona de imbinare - fig. 14.

FIG.14

www.bilka.ro
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Ghid Montaj

IMBINAREA PANOURILOR In cazul acoperisurilor cu lungimi mari ale sarpantei, se
i i recomanda imbinarea a doua sau mai multe panouri de
DE TIGLA METALICA tigls metalica. P

Pentru imbinarea a doua panouri, pe lungimea sarpantei, se recomanda sa se tina cont de suprapunerea indicata de
150 mm.

La acoperisurile care necesita imbinarea a doua sau mai multe panouri de tigla metalica se recomanda utilizarea
panourilor cu lungime mare la streasina.

La coama se recomanda utilizarea panourilor cu lungimea cea mai mica.

1. La fel ca in cazul panourilor de la streasing, acestea se aliniaza cu panourile anterioare si se fixeaza cu suruburi
autoforante cu garnitura 4,8x35, in zona de suprapunere, in fiecare spatiu dintre ondulatii - fig.16.

Prinderea panourilor de randurile de sipci se realizeaza cu suruburi autoforante cu garnitura 4,8x35 distribuite in linie
dreapta sau in zig zag (vezi observatiile de la montaj panouri tigla metalica).

FIG.17

2. Fixarea panourilor imbinate se realizeaza la fel ca in cazul panourilor de la streasing, prin coasere cu suruburi
autoforante cu garnitura 4,8x20 sau 4,8x35, pe fiecare ondulatie din zona de imbinare - fig 18.

FIG.19
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Tigla metalica

Se realizeaza astfel:

IMBINAREA PANOURILOR LA DOLIE

1. Panoul de tigla metalica se aliniaza cu panoul anterior.

2. Se traseaza si se decupeaza panoul, lasand un spatiu de scurgere a apei de 50 - 80 mm, de la mijlocul doliei pana la
linia panoului - fig.20, 21 (vezi si montajul doliei).

N N
o
N
o
i
J J
N M
N N
o o
i i
J
o Tnchide acoperisul in partile laterale acoperind marginile
MONTAIJ BORDURA FRONTON sarpantei.
SUB TIGLA
Bordura fronton sub tigla se monteaza peste scandura de pazie, dar inainte de fixarea panourilor de tigla metalica -
fig.25.
“ Fixarea se realizeaza cu suruburi autoforante cu garnitura (4,8x35) pe fiecare sipca in parte.
2\ 2\
N 9
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Ghid Montaj

Tnchide acoperisul in partile laterale, acoperind marginile
sarpantei. Se monteaza peste scandura de pazie, dupa ce
au fost fixate panourile de tigla metalica - fig 26.

MONTAJ BORDURA FRONTON

Bordura fronton se fixeaza de panoul de tigla metalica cu suruburi autoforante cu garnitura (4,8x35).
* Serecomanda ca suruburile sa fie prinse pe fiecare modul al panoului- fig.27.

Tn cazul acoperisurilor la care bordura fronton nu acopera suficient ondulatia panoului de tigla metalica, pentru a
preveni infiltratiile, se utilizeaza accesoriul numit colector fronton.

“ Acesta se monteaza sub panoul de tigla metalica si sub bordura fronton, dirijjand apa catre sistemul pluvial.

FIG.26

Se foloseste la intersectia apelor cu pereti calcan sau ziduri

MONTAJ BORDURA LA PERETE despartitoare.
Rolul acestui accesoriu este de a impiedica apa sa se
infiltreze pe langa perete.

Se fixeaza peste panourile de tigla metalica cu suruburi autoforante cu garnitura (4,8x35). Fixarea de perete se face cu
suruburi autoforante sau cu dibluri, in functie de materialul peretelui pe care se face prinderea - fig. 29.

FIG.28
FIG.29

J

Ruperea pantei convexa sau concava se foloseste in zonele

MONTAJ RUPEREA PANTEI in care apele acoperisului isi modifica panta.
CONVEXAICONCAVA Mai jos este descris montajul pentru ruperea pantei

convexa.

Montajul se realizeaza dupa aceleasi principii pentru ambele modele.

1. Ruperea pantei se monteaza, in partea de jos, peste panourile de tigla metalica - fig. 30-31, iar in partea de sus, peste
randurile de sipci si sub invelitoare - fig. 32-33.

10 | BILKA



Tigla metalica

N N
2 M
S )
i i
J J
2. iImbinarea panourilor de tigld metalica cu ruperea pantei se realizeazd urmand aceiasi pasi ca In cazul panourilor de
la streasina - fig.32 - 33. (vezi montajul si imbinarea panourilor de tigla metalica).
N N
o M
M M
o 9
™ i
J
~ Coama inchide acoperisul in partea superioara, la
MONTAJ COAMA intersectia a dou& ape, actionand ca un scut impotriva
infiltratiilor.
1. Tn zona de contact a coamei cu panourile de tigld metalica, pentru o mai buna etansare, se utilizeaza benzile de
etansare (burete etansare sau banda de coama). Acestea se lipesc de coama si preiau forma tiglei metalice in
momentul fixarii - fig.34 - 35.
2. Fixarea coamei se realizeaza cu suruburi autoforante cu garnitura (4,8x20), pe fiecare ondulatie a panourilor - fig.35.
Pentru inchiderea coamei cu bordura fronton se utilizeaza accesoriul capac coama - fig.35.
“ La intersectia coamei oblice cu bordura streasing, se utilizeaza accesoriul inchidere coama.
N N
A n
M M
S )
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J J
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Ghid Montaj

MONTAJ OPRITORI ZAPADA

Previn alunecarile de zapada de pe acoperis.
1. Opritorii de zapada se monteaza paralel cu streasina, in linie dreapta sau intercalat.

Tn cazul acoperisurilor cu lungimi mari ale sarpantei, se vor monta doua sau mai multe randuri de opritori. Distanta
dintre randuri nu trebuie sa depaseasca 2 - 3 metri.
2. Primul rand se monteaza la aproximativ 500 - 800 mm de streasina - fig.36, 37.

3. Fixarea se face cu suruburi autoforante cu garnitura (4,8x70), pe ambele parti ale opritorilor si pe fiecare ondulatie a
panourilor de tigla metalica - fig. 37.

N\ N\
©
M
o
i
J
MONTAJ OPRITORI ZAPADA OMEGA
Previn alunecarile de zapada de pe acoperis.
1. Opritorii de zapada Omega, se monteaza paralel cu streasina, in linie dreapta sau intercalat (fig.39). Tn cazul
acoperisurilor cu lungimi mari ale sarpantei, se vor monta doua sau mai multe randuri de opritori.
“ Distanta dintre randuri nu trebuie sa depaseasca 2 - 3 metri.
2. Primul rand se monteaza la aproximativ 500 - 800 mm de streasina - fig.39.
3. Fixarea se face cu suruburi autoforante cu garnitura (4,8x70), de ondulatiile panourilor de tigla metalica, pe ambele
laterale ale opritorilor - fig. 39.
* Se recomand3 a se utiliza intre 3-5 opritori de zdpada Omega pe metru liniar.
N\ N\
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M
O
i
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BILKA

- sisteme pentru acoperisuri.
CERTIFICAT DE GARANTIE

[ ]

BILKA STEEL garanteaza prin prezenta ca produsele ce fac obiectul acestui certificat sunt
fabricate si certificate de catre producator conform standardelor si parametrilor in vigoare si
respecta normele europene de calitate.

S.C. BILKA STEEL S.R.L.
Brasov, Str. Henri Coanda Nr. 17
Tel: 0733.30.30.30 | office@bilka.ro

Acordarea garantiei se va face in conformitate cu Legea 449/2003.
sele livrate de BILKA STEEL pe teritoriul Romaniei. BILKA STEEL nu acorda
recte sau indirecte survenite din cauzele sau omisiunile de maijos:

himic intr-un mediu coroziv sau din cauza contactului prelungit cu alte materiale

BILKA STEEL acorda garantie pentru caracteristicile de e
upru, mortar, 50\,\/opsea‘var,ac\zl‘excrementede pasarietc.

CULOARE si COROZIUNE

dupa cum urmeaza: ificari mecanice sau de altd naturd din cauza transportului, manipularii sau

azulin care BILKASTEEL nu este responsabila de acestea)

e taiere a produselor BILKA STEEL prevopsite cu disc abraziv (flex) sau cu alte
producincalzirea locala excesiva a pieselor prelucrate.

fost prelucratela o terperaturd de lucru maimica de

CONDITII GENERALE LA ACORDAREA GARANTIEI

Garantia se refera la produsele livrate de BILKA STEEL pe teritoriul Romaniei.
BILKA STEEL nu acorda garantie pentru pagubele directe sau indirecte survenite din cauzele sau omisiunile de mai jos:

. Produsele au fost afectate chimic intr-un mediu coroziv sau din cauza contactului prelungit cu alte materiale, de
exemplu: beton umed, cupru, mortar, sol, vopsea.

« Produsele au suferit modificari mecanice sau de altd natura din cauza transportului, manipularii sau depozitarii
defectuoase (in cazul in care BILKA STEEL nu este responsabild de acestea).

. S-au efectuat operatiuni de taiere a produselor BILKA STEEL prevopsite cu disc abraziv sau cu alte instrumente de
tdiere care produc incalzirea locala excesiva a pieselor prelucrate.

. Produsele BILKA STEEL au fost prelucrate la o temperatura de lucru mai mica de -10° C, in cazul indoirii cu ajutorul
masinii.
. Produsele BILKA STEEL au fost prelucrate la o temperatura de lucru mai mica de +50 C, in cazul indoirii manuale.

. Pe perioada de depozitare si instalare nu s-a evitat contactul direct cu betonul umed, cuprul, solul, cu alte materiale
corozive sau contactul permanent sau prelungit cu apa.

. Pe perioada de utilizare nu s-a evitat contactul direct cu betonul umed, cuprul, sau cu alte materiale corozive.
. Produsele BILKA STEEL au fost depozitate mai mult de 45 de zile de la achizitionarea lor.

. Garantia nu acopera daunele produse din cauza nefolosirii accesoriilor recomandate si furnizate de BILKA STEEL,
respectiv din cauza montajului defectuos.

. Garantia nu acopera daunele provocate de utilizarea necorespunzatoare a spray-ului de retus.
. Garantia nu acopera daunele produse in cazuri de forta majora, cum ar fi razboi, revoltd, dezastre naturale, incendii
etc.

. Beneficiarul pierde drepturile de garantie daca, odata cu notificarea despre existenta unui defect al produselor BILKA
STEEL, nu este prezentata factura originala de achizitionare a produselor, insotita de certificatul de garantie original.

REGULI DE MANIPULARE, TRANSPORT, RECEPTIE S| DEPOZITARE
1. Transportul si manipularea

Acoperisurile BILKA se executa la dimensiuni diferite in functie de necesitatile clientului, astfel incat pierderile de
material sa fie minime si se livreaza in paleti de lemn, ce se manipuleaza foarte ugsor cu ajutorul macaralelor si
motostivuitoarelor. In timpul manevrarii manuale, exista riscul ca marginile de la invelitoarea metalica sa fie distruse si
sa se produca deformarea, ceea ce ar impiedica produsele sa isi indeplineasca rolul de protectie pe termen lung. Se
recomanda ca transportul sa se realizeze cu autovehicule prevazute cu prelata. Paletii nu trebuie sa depaseasca
suprafata de incarcare si trebuie sa fie bine fixati cu elemente corespunzatoare. De asemenea, mijloacele folosite pentru
fixare nu trebuie sa deterioreze produsele.

2. Receptia produselor

La momentul livrarii se recomanda confruntarea avizului de expediere cu produsele primite pentru identificarea
eventualelor defecte ale produselor, dar si eventualele produse lipsa din comanda plasata de catre client.

3. Depozitarea produselor
Elementele sistemului pentru acoperis se depoziteaza in spatii inchise, uscate si bine ventilate, unde nu se inregistreaza

fluctuatii mari de temperatura, desfacute din pachet si asezate pe un pat/suport din lemn, pe verticald, cu spatiu intre
panouri, pentru a asigura ventilarea.

CONDITII GENERALE
LA ACORDAREA GARANTIEI

Depozitarea produselor pe o perioada mai mare de 45
de zile este considerata drept o incalcare a conditiilor
de garantie si nu se va lua in calcul niciun fel de
reclamatie in aceste cazuri.
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